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Abstract 

DE 3926755 A UPAB: 19930928 

The underside of the workpiece supports (20) is provided with support arms 
(23) which can swivel along the conveyor belt (17). At the end of the 
support arms is fixed a friction plate (24) so that as the support arms 
(23) swivel so the friction surface of the friction plate (24) rises or 
sinks parallel to the entrainment face of the conveyor belt (10). 
The inclined attachment of the support arm (23) is such that the 
entrainment of the friction plate (24) in the conveyor direction causes 
the support arms to swivel in the sense of an additional lowering. The 
friction plate can be held at its longitudinal side by a front and rear 
pair of support arms. 

USE/ADVANTAGE - The workpiece supports can be driven and stored up and 

guided over points and cross-overs without wear. 

1/3 



http://stneasy.flz-karlsruhe.de/tnnp/01211247804067/440375078.. 



23.08.05 



- 09:22:44 




THIS PAGE BLANK (uspto) 



STN Easy: Display Page Seite 2 von 2 

Accession Number 

1991-052210 (08J WPINDEX 




http://stneasy.fiz-karlsruhe.de/tmp/01211247804067/440375078.... 23.08.05 - 09:22:44 



THIS PAGE BLANK cuspto) 



(g) BUNDESREPUBLIK ® Offenlegiingsschrift 

(0>DE 3926755 A1 



DEUTSCHLAND 




DEUTSCHES 
PATENTAMT 



® Int. CI. S: 

B 65 G 47/29 

B65G 19/02 
B 23 Q 7/00 



Aktenzelchen: P 39 26 755.5 
Anmeldetag: 12. 6.89 

Offenlegungstag: 14. 2.91 



to 



CM 

Si 

Ui 

Q 



(§) Anmelder: 

Lanco AG, Bellach, CH 

@ Vertreter: 

SchnabeL H., DIpl.-lng. Dr.-ing., Pat.-Anw., 6940 
Weinhelm . 



(§) Erfinder: 

Ruprecht, Christoph, Bellach, CH 



@ Fdrderanlage fur Werkstucktrager u. dergl. 

Fdrderanlage zur Beifdrderung von Werkstucktrdgem (20) 
zu Montagezwecken entlang einer Forderbahn (17), wobei 
die Untarseite der Werkstucktrager (20) langs zur Forder- 
biahn (17) verschwenkbare Tragarma (23) aufweist, an deren 
unterem Ende eine Reibplatte (24) so befestigt ist, daS sich 
deren Mitnahme durch das Transportt>ahd (10) selbsttatig 
. verstarkt. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine Fdrderanlage zur Befdr- 
derung von WerkstOcktrigem zu Montagezwecken. 
wobei die Werkstiicktrager entlang einer Forderbahn 5 
gleiten oder rollen und dabet durch Reibkontakt mit 
einem Transportband von diesem fortbewegbar und im 
Staubereich durch Ldsen des Reibkontaktes staubar 
sind. 

Solche Forderanlagen sind bekannt (DE-AS 10 
12 67 680» CH-PS 6 69 167). Dort sind die Fdrderbehai- 
ter bzw. WerkstOcktrager mit je vier LaufrMdern verse- 
hen sowte an ihrer Unterseite mit einer Bodenplatte 
bzw. einem Reibschuh, welcher federnd nach unten auf 
das schmaldimensionierte Fdrder- bzw. Transportband 15 
gedruckt wird Insbesondere mussen Teile der Werk- 
stiicktrager spurgenau ineinandergreifen, um den Reib- 
schuh anzuheben. 

Bet diesen und ahnlichen vorbekannten Konstniktio- 
nen bedOrfen insbesondere die Fdrder- und Staubedin- 20 
gungen einer Verbesserung. Auch sind die Reib- bzw. 
Mitnahmeelemente nicht geeignet fflr eine Verwendung 
der Werkstiicktrsiger fQr Kreuzungen und andere an- 
triebstose Bereiche. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugfunde, die vorge- 25 
nannten Nach teile des Standes der Technik zu uberwin- 
den und insbesondere eine Fdrderanlage zu schaffen, 
bei der die Werkstiicktrager zuverlassig antreibbar und 
staubar sind» und ilber Weichen und Kreuzungen ohne 
verschleiBenden Abrieb mit konstruktiv geringem Auf- 30 
wand gef Qhrt werden kdnnen. 

Diese Aufgabe wird bei einer Fdrderanlage der ein- 
gangs genannten Art dadurch geldst» daB die Unterseite 
der Werkstiicktrager l^ngs zur Forderbahn ver- 
schwenkbare Tragarme aufweist« an denen endseitig ei- ys 
ne Reibplatte befestigt ist, derart, daB sich beim Ver- 
schwenken der Tragarme die Reibflache der Reibplatte 
parallel zur Mitnahmeflache des Transportbandes hebt 
Oder senkt, und daB die Schraganlenkung der Tragarme 
so vorgesehen ist. daB die Mitnahme der Reibplatte in 40 
Forderrichtung ein Verschwenken der Tragarme im 
Sinne einer zusHtzlichen Absenkung bewirkt 

Das bedeutet, daB sich bei Anfahren des Fdrderban- 
des bzw. bei Absenkung und Mitnahme der Reibplatte 
der Reibkontakt zwischen Unterseite der Reibplatte 45 
und Oberflache des Fdrderbandes selbsttatig erhoht Im 
Gegensatz zu vorbekannten Konstruktionen ist die 
Reibplatte des Werkstucktragers auch vol! und insbe- 
sondere parallel abhebbar. was fur verschleiBfreie Stau- 
bedingungen wichtig ist und weiterhin die Konstruktion 
von Reibplatten mit groBerer Abmessung in Fdrder- 
richtung eriaubt, wie sie fiir antriebsfreie Forderstrek- 
ken ohne Transportband zur Oberbriickung notwendig 
sind. Diese Reibplatten konnen auch beliebig unterhalb 
des: Werkstiicktragers angeordnet werden, nicht nur 
vorne, sondem auch mittig oder hinten. Auch ist die 
Anordnung von mehr als einer Reibplatte moglich, so- 
fern dies erwiinscht ist Die Bet^tigung der Reibplatte 
und das Zuruckschwenken der Tragarme kann auf zu- 
verlSssige Weise mit einem vorstehenden StoBel erfol- 
gen, der zuriickgedriickt wird beim Auflaufen auf ein 
Hindernis. 

Bei einer bevorzugten Ausfiihrungsform der Erfin- 
dung ist die Reibplatte an ihren Langsseiten von einem 
vorderen und einem hinteren Paar Tragarmen gehalten, 
die vorzugsweise als Blechlaschen ausgebildet sein kon- 
nen. Die Tragarme kdnnen in Betriebstellung bevorzugt 
eine Neigung zur Forderrichtung von etwa 60 bis 80 
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Grad einnehmen. Da sie gem^B einer Kreisbahn nach 
unten verschwenkbar sind samt Reibplatte. bedeutet 
dies ein eher tangentiales bzw. spttzwinkeliges Anna- 
hern an die Transportband-Oberfl&che mit dem vorbe- 
schriebenen vorteilhaften Effekt der selbstt&tigen 
Nachregulierung der Reibstellung bzw. -Kraft 

Man kann die Absenkung der Reibplatte durch ver- 
schiedene Mittel begrenzen, sei es allein durch die be- 
grenzte Tragarmlange in der tiefsten Stellung, also bei 
90 Grad, sei es durch andere MitteL 

Vorteilhafterweise ist ein hydrdulisch gedtoipfter 
StdBel am vorderen Ende des Werkstucktragers ange- 
bracht, der vorzugsweise 10 bis 20 mm frei iibersteht 
und iiber ein Gest^nge das Verschwenken der Tragar- 
me im Sinne eines Abhebens der Reibplatte bewirkt, 
wenn er beim Auflaufen auf einen Widerstand bzw. auf 
die ROckseite eines anderen Werkstiicktragers einge- 
driickt wird Eine Ruckstellfeder kann den StdBel wie- 
der in die nichtgestauchte. freie Position zunicksteilen, 
wobei die Reibplatte wieder in Betriebsposition also in 
ReibschluB geht Eine solche RQckstellfeder kann aber 
auch entfallen, sofern das Gewicht der Reibplatte fur die 
Riickstellung ausreicht 

Weitere vorteilhafte Ausfiihrungsformen der Erfln- 
dung sind in weiteren Unteranspruchen gekennzeich- 
net 

Im folgenden wird die Erfmdung anhand eines Aus- 
fuhriingsbeispieles naher erl^utert In der zugehdrigen 
Zeichnung zeigen: 

. Fig. 1 eine Seitenansicht eines Endstucks der Fdrder- 
anlage mit Fdrderband-Umlenkung und darauf beHndli- 
chem Werkstiicktrager; 

Fig, 2 eine Vorderansicht derselben Anlage; 
Fig. 3 einen Ausschnitt betreffend die . Reibplatte in 
Fdrder- und Stauposition. 

Im einzelnen zeigt Fig. 1 im wesentlichen eine Seiten- 
ansicht des Werkstucktragers 20 oberhalb des Trans- 
portbandes 10. Das Transportband 10 lauft in der Figur 
von rechts nach links und wird Qber Umlenkrollen 14 
gefOhrt und von der AntriebsroUe 15 angetrieben. 

Der WerkstOcktrager 20 weist vier Rider 21 samt 
Radaufhangungen 22 auf, wobei im Falle des vorderen 
Radpaares, also links in der Figur, nur das hintere Rad 
gezeichnet wurde, um die Sicht auf das Gestinge 25 und 
den hydraulischen StoBdampfer 28 freizugeben. Die 
Reibplatte 24 ist mit zwei Tragarmpaaren 23 mit der 
Unterseite des Werkstiicktragers 20 schwenkbeweglich 
verbunden. * 

Die Reibplatte 24 befmdet sich in Betriebs- bzw. Mit- 
50 nahmeposition. Falls der StdBel 27 auf ein Hindernis 
bzw. auf die Hinterkante 30 eines Werkstficktragers 20 
auflaufen sollte, wird dieser gepuffert in den hydrauli- 
schen StoBdampfer 28 hineingedriickt und betitigt 
gleichzeitig das Gestange 25 derart, daB die Reibplatte 
55 24 gegen die Forderrichtung nach rechts in der Figur 
verschoben und damit gemaB dem Verschwenkungsra- 
dius der Tragarme 23 vom Transportband 10 abgeho- 
ben wird. Die Ruckstellfeder 26 stellt sicher, daB bei 
Druckentlastung des StdBels 27 bzw. bei Wegfall eines 
60 Staus die Reibplatte 24 sich wieder auf das Transport- 
band 10 absenkt unter Verschwenkung der Tragarme 23 
nach links unten sowie weiterer Verschiebung des Ge- 
stanges 25 und des Stdflels 27 nach links auBen. 

Fig. 2 zeigt eine Vorderansicht der in Fig. 1 darge- 
65 stellten Anlage, und zwar von links her betrachtet In 
dieser Figur wird deutlich, daB das Transportband 10 
auf Rollen 11 lauft, die ihrerseits wieder in RoUenlagem 
12 gelagert sind. Die Rollenlager 12 befmden sich ober- 
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halb einer Tragschiene 13. Ansonsten sind Stutzprofile 
16 erkennbar, welche dieForderbahn 17 stutzen, welche 
normalerweise aus zwei Parallelspuren (links und 
rechts) besteht in einem Abstand, der an den Abstaiid 
. der darauf abrollenden Radem 21 des Werkstucktra- 5 
gers 20 angepaQt ist 

' ZusHtzlich zu den in Fig. 1 gezeigten Teilen erkennt 
mail links in Fig. 2 eine U-fdrmige FOhrungsschiene 18, 
in die eine am Werkstiick- bzw. Produkttrager seitltch 
angebrachte FQhrungsroUe 29 eingesetzt ist Die Teile 10 
18 und 29 sorgen fur eine spurgerechte Fuhrung des 
WerkstOcktrdgers. Normalerweise befmden sich auf der 
gletchen Seite eines Werkstucktragers zwei FQhrungs- 
rollen hintereinander im mittleren Bereich. in bestimm- 
ten Fallen kann es sich empfehlen/auch auf der anderen 15 
Seite des WerkstOcktrdgers solche FOhningsroUen an- 
zubringen. 

in Fig. 3 ist ein Ausschnitt aus Fig. 1 gezeigt Dabei 
entspricht die in ausgezogenen Linien dargestellte Lage 
des Gestanges 25, der Tragarme 23 und der Reibplatte 20 
24 der Mitnahme- bzw. Betriebssituation. Dagegen ent- 
spricht die strichliniert gezeichnete Lage der vorge- 
nannten Teile der Stausituation, dJi. die Reibplatte 24 ist 
angehoben und ein Relbkontakt mit dem Transport- 
band 10 entfdUt . 25 
. Aus dieser Figur diirfte auch ersichtlich warden, wel- 
che Dimensionierungen sich empfehlen und daB sich bei 
Absenkung und Mitnahme der Reibplatte 24 der Reib- 
kontakt zwischen Unterseite der Reibplatte 24 und der 
Oberflache des Transportbandes 10 selbsttatig erhdht, 30 
bzw. etwaige Unebenheiten im Transportband 10 aus- 
geglichen werden- 

Bezugszeichenliste 

35 

10 Transportband 

11 Rollen 

12 Rolienlager 

13 Tragschiene 

14 Umtenkrollen 40 

15 Antriebsrolle 

16 StQtzprofil 

17 Forderbahn 

18 Fuhrungsschiene 

20 WerkstQcktr^ger 45 

21 Rader 

22 Radaufhangung 

23 Tragarme 

24 Reibplatte 

25 Gestange 50 

26 RQckstellfeder 

27 StoBel 

28 StoBdampfer 

29 FOhrungsrolle 

30 Hinterkante 55 

PatentansprUche 

1. Forderanlage zur Befdrderung von Werkstuck- 
tragern, Produkten, Teilen und dergl. (20) zu Mon- eo 
tagezwecken, wobei die Werkstucktrager (20) ent- 
lang einer Forderbahn (17) gleiten oder rollen und 
dabei durch Reibkontakt mit einem Transportband 
(10) von diesem fortbewegbar und im Staubereich 
durch Losen des Reibkontaktes staubar sind, da- 65 
durch gekennzeichnet, daB die Unterseite der 
Werkstucktrager (20) langs zur Forderbahn (17) 
verschwenkbare Tragarme (23) aufweist, an denen 
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. endseitig eine Reibplatte (24) befestigt ist, derart, 
dafl sich beim Verschwenken der Tragarme (23) die 
Reibfiache der Reibplatte (24) parallel zur Mitnah- 
meflache des Transportbandes (10) hebt oder senkt* 
und daB die Schraganlenkung der Tragarme (23) so 
vorgesehen ist, daB die Mitnahme der Reibplatte 
(24) in Forderrichtung ein Verschwenken der Trag- 
arme (23) im Sinne einer zusatzHchen Absenkung 
bewirkt ^ , 

2. Forderanlage nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Reibplatte (24) an ihren Langssei- 
ten von einem vorderen und einem hinteren Paar 
Tragarme (23) gehalten ist oder von mehreren Paa- 
ren. 

3. Fdrderanlage nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Tragarme (23) in Betriebs- 
stellung eine Neigung zur Fdrderrichtung vQii 60 
bis 80 Grad einnehmen. 

4. Fdrderanlage nach einem der vorangehenden 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB der 
Werkstucktrager (20) zwei Reibplatten (24) auf- 
weist, mit verschiedener Neigung der Tragarme 
(23) fiir Riickwarts- und Vorwartsforderung. 

5. Fdrderanlage nach einem der vorangehenden 
Anspriichie, dadgrch gekenhzeichnet»daBdie Lange 
der Reibplatte (24) zur OberbrQckung von Tians- 
portband-freien Weichen- und Umlenk-Streckeh- . 
bereichen 50 bis 3Q0mm, vbrzugsweise 75 bis 
150mmbetragt 

6. Fdrderanlage nach einem der vorangehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB die Ab- 
senkung der Reibplatte (24) begrenzt ist 

7. Fdrderanlage nach einem der vorangehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB ein hy- 
draullsch gedampfter StdBel (27) am vorderen En- 
de des Werkstucktragers (20) angebracht ist, der 
mit einem Gestange (25) zum Versdiwenken der 
Tragarme (23) im Sihne eines Abhebens der Reib- 
platte (24) von dem Transportband (10) verbunden 
ist. 

8. Fdrderanlage nach Anspruch 7, gekennzeichnet 
durch eine RUckstellfeder (26), die am StdBel (27) 
Oder Gestange (25) angreift 

9. Fdrderanlage nach einem der vorangehenden 
Ansprtiche, dadurch gekennzeichnet, daB der 
WerkstOcktrager (20) im wesentUchen plattenfdr- 
mig ausgebildet ist und daB die Reibfriatte (24) sich 
an einer geeigneten und auf die Positwn des Trans- 
portbandes (10) abgestimmten Stelle zwischen den 
seitlich am Werkstucktrager (20) angebrachten Ra- 
dem (21) befindet 

10. Fdrderanlage nach einem der vorangehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB die Fdr- 
derblhn (17) zwei auf die Breite des WerkstOcktra- 
gers (20) abgestimmte Abrbllbahnen und ein zwi- 
schen diesen befindiiches Transportband (10) auf- 
weist, die vorzugsweise samtlich auf einem Stiitz- 
profil-Rahmen (16) in Montagearbeitshdhe ange- 
ordnetsind. 

1 1. Forderanlage nach einem der vorangehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB der 
Werkstucktrager (20) aiif mindestens einer Seite 
zwei auBenliegend drehbewegltch gdagerte, in ei- 
ner FOhrungsschiene (18) laufende FOhningsroUen 
(29)aufweist 

12. Fdrderanlage nach einem der vorangehenden 
Ansprtiche, dadurch gekennzeichnetp daB die Rad> 
aufhangung (22) drehbeweglich rait dem Werk- 
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stiicktrlger (20) verbunden ist 
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